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Mt dieger Newentwicklung wurde
wieder ein revolutiondrer Schritt in
die Sukunfl gemacht: Die EMOC
Linimed fef ein M{H{:ﬁur{‘m.‘.}r;‘!{rnt
das den Anforderungen der neurnzi-
ger Jahre gewochsen st

In jedem Detail spiegell sich die
;{r.l'ln:-r_rhn!&.l'ungn' E{.Fﬁ.i!r'rﬂ'll:} {3!{""'\-
Heusos EMOCO im Baraich des Mo-
sehinenbaues wider Die EMTO
Unimat wurde zur Ginee oufeinem
professfanellen CAD-Systemr kan-
strsfart und mif modomaten CNC-
Maoschinen gefertigt.

Die Vorteile flir Sie egen auf der
Hand: Mit der EMCOO Unimad steft
Thoen esine Maschime sur Ve
gurg, cie sich durch hdchsfe Prizi-
sion in der Bearbeftung, durch ein-
fache Handhabung, Vielserdigken
und refgemdate Technik cuszeich-
nef Eine Maschine, an der Sie viele
Jahre Freede haben

In Ihrer modemen Konzeption st
cie EMOD Unimal wahlweise als
konventionelle Maschine oder — in

Prézision fiir Dreh- und Frasarbeiten!

Verbindung mit einem Personal-
Computer (PC) = als Drehautomal
einsetzbar, Eine NMewherd s, oaff dre
EMOOD Unimed PC owvch in der
Computerversion manuell bedienft
werden karnn.

Beredts die Grundoussfolfung wm-
foft Drehfutter und Rollkémer, eine
elekironische Drehzahlregelung, 3
mechanische Untersefzungen, ei-
nmen automatischen Vorschub sowie
aine Hagerschere fir die gdngig-
sten Gewinde. In dieser Konfigura-
tion sind schon viele Arbeifsopera-
fonen maglich

Die EMOCQ Unimat sprichi viede an,
vom Modellbaver und Hobbyisfen
bis zum PC-Freak.

Sie ist aber auch fiir Schulen, sur
persdnlichen Weiterbildung und im
gewerhlichen Einsatz affrakliv.

Mit der vertikalen Bohr- und Frés

verrieiifung wird ouws der EMOO
Unimad ein universelles Begrbei
fungszenirum.
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Eine neue Dimension — CAD/CAM nicht nur fiir

Fachleufe

Ihre gonze Lelstungsitihigkeit bie-
tef die EMCO Unimat PC mil dem
Anschlufl an einen Computer, iber
den die Maschine gesleuer! wird.

Die Softwore enthilf alle Feotures
eines leistungsfihigen CAD/CAM-
Systems: Sie ermglicht die Kon-
struktion von Werksfiicken am PC
(CADY, die Bearbeitung an der Ma-
schine erfolgl donn ouf  Knopl
druck” (CAM).

Das System erdffnet die Welt der
compiiferunterstiizten  Konstruk-
ton und Fertigung auf leicht ver-
sidindiiche Weise.

In wemigen Jahren wird der Ufm-
gang ot heule noch nich! so ver-

breiteten Technologien eime Selbst-

verstancdlichkel sein. MU der
EMOO Unimat PC haben Sie schon
jeid alle Vorousseltrungen, sich mil

diesen Themen vertrauf zu machen
Qb Sie sich vorwiegend Kir die Ar-
bt mit derm PC in einem neven Be-
reich inferesseren, oder ob die Ma-
schine fir Sie im Vordergrund steht
— o5 gibt ein breites Spekirum, die
EMO0 Unimaf PC einzusetzen Sie
ist =in feicht bedienbares, kisines
Metallbearbeitungsrentrum mif
tberzeugender Technik fiir feden,
der intelligen! und kreativ arbeffen
méchie.

Die Soffwore fhrf anschoulich
ieher kfor strukfunierte Mends durch
das Programm, und die defaillier-
ten, praxisbezogenen Anleifungen
geben auch Anfdngern die Még-
lrehkedt, sich rasch surechizufinden
Das fiir die PC-Version erforderl
che Nachristpake! kann librigens
Jederzeit = auch nochirGglich —
selbsf installiert werden.
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Das perfekte System fiir die Ausbildung

In den meisten Aushildungssidifen
stehen bereits Personal-Computer
zur Verfiigung, die beispielsweise
fiir Textverarbeitung oder im Ma-

themaotikunterrichl eingesetzt wer-
den. Durch die Kombination eines
Computers mit der EMCO Unimat
PC kdnnen neue und sukunfiswe-

Das Spindelstockgehduse, die
hochgenauen, geschliffenen Rund-
fihrungen und die Spdnelasse bil-
den eine stabile Einheit — das Ma-
schinenbetl. Es ist so ausgelegt, dal
es guch grifte Bearbeifungskrdfte
ohne Beeintrachtigung der
schinengeometrie aufnimmd.
Dadurch bekommit Thr Werkstiick
immer die erwarfete Genawigkeit
Die starre Haupispindel lduff in
wartungsfreien Prézisionslagern
Die fifr konventionelle Maschinen

chen die Bearbeifung von Werk-

stiicken aus Stahl Buntmetoll oder
Kunststoff in héchster Oberflachen-
giite und garantieren die optimale
Werkzeugousniitzung.

Ob Sie Flanschteily oder lange Wel-
len zu bearbeifen haben - den je-
weils erforderlichen Arbeiishe-
reich kdnnen Sie durch rasches
Verstellen des Reitstockes flexibel

gestalfen.

Die Skalenringe an den Handrd-
dern sind verstellbar. Das erspart
Ihnen Rechenarbeit beim Zustellen
des Drehmeifiels bew der Reift-
stockpinole.

sende Themen wie CAD/CAM und
CNC-Technologie prakfisch er-
probt werden. Von jedem Schiiler
Ol Seiem eigenes .H.rbmisp}n-lz.

Bedienungselemente

Alle Schalter sind auf der zentralen
Steueriafel klar und iihersichtlich
angeordnet und einfach zu bed/e-
nen. Durch den geringen Zedtaul
wand beim Umriisten von Spann-
mitteln, Zubehdren und Werkzeu-
gen wird die Bearbeifung wvon
Werkstiicken mit unferschiedlich-
sten Formen und GroBen zum Ver-

grilicren.
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ARBEITSEEREICH
Umbsisfdirrechmesser dber
Ball. .. .. iiciciicascinninasa 110 mm
Umbaufdurchmesser iibar
Qm.ﬂaﬂ ................ B8 mm
Chrerschiiften-Verstellweg . . ... 58 mm
HAUPTSHINDEL
Spdndalnoese .. ..., .. M4zl Ghnlich
[N 800
Spindethchnms @ 102 mm
Direfeabibareich (Leariaul)
njp (Bau)......... I200-2200 Ui min
ng fgrim).......... J00- 1200 Umin
agfmd . ... ...... 20300 Ul i
Max Drehmoment ... ... 048 daNm
RETTSTOMCE
Binodemhuk ... ... 285 mm
Pinodend........ 18 mm
Afochme. . ..... Mildxl
HAUFTMOTOR
Max, Awhahmelestung, .. ..... G0W
Max Abgabeleidung.......... BOW
Daverawfakmelemtuny ... ... S0W
Direhsion .. ... Rechislrel/ Linkslauf
Gileichstrommator (ThC),
Spannung . ... dq2 ¥
ELEKTRISCHER ANSCHLUES
. oo JERS230 W 109, 50980 Hx
Vertikale
ARBETSRERENCH
Amslodeng ... 0 marn
Arbeitshub .. .......... ;ox [26 mm
Shulendurchmesser. . ... ... ... 35 mm
Grundausstattung
Maschinenbetf, Spindelsfock, Redsfock,
Lings und Querschiffen, | A
Stahibalfer, Stahiun Antrighs-
molor, elekfronische ]
3 mechansche Unlerselzungen, aufom
Vorschub, Thafo mut Befestigung, 3 Inbus-
schlisen] 2 Spannstife, [ Sehraubenze-
her, 2 Erecizsehorstife. Dreibocken-Dirah

ARMESSUNGEN
LxBxH fohne Vertikale)
, SE3x 33T x 180 mum
L:EIH fnl't W}
. 563x 33T x 485 mm

Rechnerkonfiguration

Zum Betrieh der EMOO Unimat PC isf fol-
srmh Mindestkpafiguration erforder-

Ebfm&umpntﬁhrﬁuﬁnu mank:

L 640 KB Hauplapeicher
O 1 Diskettenlautwerk 360 KB
O Tastetur

Cr Betrebasbem MS-DO5 ab Version 3.1
Zur Darstellung der Bildschirmgrofik

i, BM-PC-kompatibler Rechoer mif
2 G40 KB RAM
2 2 Diskeffenloufwerke mit fe 360 X8

2 Betriehaystem M5-DOS Version 3. 2
2 [BM-AT-kempatiblar Rechoer mit

O G40 KB RAM

2 1 Disketoniouiwerk mit 360 KB

2 1 Foatplette mir 44 MD
2 EGA Greefilckoerte




Bei Despplung oo Grundmasching bra. des
Nachrisipaketes fdr AC-Einsls 51 die jevwailige
Basl-Nr. Iy gas gvforogriche NMolzkabe) .
fitwran!
Nefzkabe! VO Hir
Deuinchiang, Ostareich,
Fravaskrwich, Nonweges,
Sohwaden, Finniand,
Liumgmbung

Besl-Nr. 171010

Netrkabe! SEV
1o ol Schweir
Besl.-Nr. 177020

Natrkabe! BSI
i Grodibnaraanion
Best.-Mr. 777030

Natrkalba! 544
fiar Ausfraben
Basi-Nr. 171040

Netrkabed UL
fr LIS, Kanada
Best.-Nr. 177080

A
Nachriistsatzpaket lir PC-Einsalz

- Bost-Nr. TTTOT0

Dvehgeber fdr CHEC-Gowind@ichadicin S
Sohmdan badiebégar Gewdnde mit PC-Fubahisr
Bast.-Nr. 177 080

ZUBEHORE - DREHEN

Dretbecken- Drehfuther
Bast-Nr. 171410

Dredbecken-Zahnkranzfuiter mf Cingeck-

Traphngsciisss
Besid-Nr. 171 3010

Planscheibe 3 55 mm, il 4 oand@ell varstall-

Buran Dimkefvbachen, zur Afnafme won vier-

eckipan wad imsymmeinachen Tadan
Bast-Nr. 150420

Draibracken-Bohrfutier bis & 8 mm
Besd.-Nr, 152 500

Spenaranganvornichivag iy ESX 16 Spana-
rangan, Zum grizisen Spannan von runden Tal-
e akaireciaanlk, UNAmacie L)

Best.-Nr. 171140

Einzelne Spannzanges E5Y 18

e Spann- -

durih- L

MESEN

Fia byl T

1.0 0.5=1.0 Best.-Nr. 182710

1.5 1.0-1.5 Bast-Ne 152 T15

&0 I&=20 Best-Nr. 182 720

2.5 2.0-2.5 Begt-Nr, 152725

3.0 2530 Best.-Nr. 182730

4.0 A.0=4.0 Basl.-Nr. 182 740

8.0 4.0-50 Bt -Nr, 152750

&0 5060 Besl-Nr. 152 T60

r.0 6.0-7.0 Bagl.-Nr, 152770
Fo0=-80

&0 Best.-Nr. T3 Fi0

Dibavschiifen i Drafan von Lang-uid Kure-
kgl (£ B Ventie, Fasen usw.)
Basi-Nr. 171184

&
S

Sehnaliwachsal-Stahihalier

Badl-Nr. 171 300
Stakihaler idr Aufipn- und fnsenbearbelung
foir Sehneihwpchaod-Sratlual o

Best-Nr. 177400

Erzatr-dbsfechmesser
Bosi-Nr. 260629

Stehifnele fur Encabelitruag anger Walen
ar Inmen= wng A cllendebadedon
Bepr-Nr. 771 240°

;;1%

Dantishenspinded rur Anahme von Filrscie)-
B (Eesd N 119 300 odar FoderechaiDaen mil
walcham Hem

Bevc i 1003974
Lo W= X-)
e

d Filrscheibea 2 40 x B @ 50 ¥ P wng
@ FOx 18 mm Best-Nr. 178300

%‘:ﬂ"
g,
= -H0))
T
e

? Ratarbifriten, 1 Maasiag- wad T Stabl
dirahit Furm Melaigen v AReASIEe, wivTun-

darien ooer owydiaren Oberiichen
Bagt-Nr. 119500




1 Satr Tedlrcheiben 10, 18, £0 s Erweliorung
dar TnilungsmagWcidsiton
Bagr.-Nr. 150323

Aufnshmedonn fir Tahalcrmirise: wod Koss-
sagehlalf

Avsdrahkopl incl 1 Plaa- wnd Ausdeabatihl Beat-Nr, 157 070
£ Stshle ungaschitffen, Schaff @ & mm fdr
Flichon-Frisarbaden wod fum  Ausdrehan
grafier Bofirungen

Besr.-Nr. 150 700

Frishischirdger rur Beteshgung dos Frilstisches
an g Wik alnioly Bast-Nr. 1F1 30

Fhexwalle \dr leichip Graviers, Poler- und Bobr-
Srtaiian Badl-Mr. 152330

Verticadeinrichiung Bedl-Nr. TFT 178

Dreibacken-Bohrduiter biz & § mm spasnend
Best.-Nr. 1562 500*"




=

Genvadasiaalraiiar fdr Innengewinge bis 1.5
mm S hekpung, fu wiiwiicin /MWt chned-
platfon 260628 f(nur fdr Scimelwechssisiah-
fagiaiar e g}

Best-Nr. 280825

Gewindestahhaler rochis ir AuBanpiwings
big 1.5 mm Sieigung, v venvemden md ende-
schneidplanien 260621 Best-Nr. 280820

1 Splp = 5 Srdck Harfmetal-Wendeschreld

plaifen v Aufenpowinde
Basi-Nr. 260621

I Saly = 5 5!-|1.:.F: Harmadall: Wandeschraid-

piwtten v nnsogerain
Besi-Nr. 260828

Stecher fir Feeger-Einstiche. auien
Bast-Nr. 280810

15m-5&rmr;.|-:um Tu vorwenden il
260830 Basl-Nr. 280831

Abgrechhaiter mit Abatechatahl four mir Ein-
fachsiahifaiter und Schnaffwechealilafhiator
iRl DT

Besi-Nr. 260280

.I_h-lln‘ﬁlr.lﬁ.t 0 mm ang

Bast-Mr. 260620

Innenbearbeifungssdahl;

Reshrsfahaley @ 10 x 50 mm, s warwandom mif

Hartmatalwandeschnavdiplaman Nv, 27T 056
Best-Nr. 171 280

HES Drahsiiihle (Hochlestumzsschalitsiihial,
Schaft § x & mm, 65 mm lang:

8 Drehsrible soman, gesciiian

hostehand aus

- Spitenstahi rechis

- Spitgrasiahi linkg

= Spitgnstahi nouiral

= Kopsersraly

= ADstpcharanl

= Bodwsrah!

5 Drodstahle uogeschitien
Basi-Nr. 170070

Drest-Mr. 717 300

—

2 Gewindestiifle (ALBen- nd lanangewinde-
sfahl Hest-Mr. TTT S00

Sats Spivalbohinar, @ T /@ @il Briindigeham
Schai! DWW 338 und @ 2-8 mvm, Absiutang Tmm,
dErra BT, DU 1887

Best-Nr. 172030

1 Spiralbohrar, @ 17 ma md Schall 3 F mm,
prfra kuvz, DU 1597
Bast-Nr, 171 250

GOS0

Entr von § Spiralbohrem, & 25/3 34 25/
5,8 mm, extra e, DWW 185F, ur Herstallung
worr Karnbahrungan fr WI-ME

Best-Nr. 172010

Durch die didaktisch aufgebaute Dokumentation kann  Die EMCOO Unimat ist fiir alle: Fiir Schifshouingenieure
men gich die Kenntnisse (iber PC und Maschime mithelos  und Lokfithrer, Fiir Eiffelfurmkonstrukteurs und Segel
zu House aneignen. So ist die EMCO Unimat PC ein infelli-  fugpiloten. Fiir Tiftler und Genfes.

genfes Lehrmittel fiir die perstnliche Wedterbildung.




Gewiadebolier sinnein:

B3 nach (i 371 [eormall  Beat-Mr 787307
M4 nach D J71 [pormall  Best-Nr 787303
MS nach DN 352 fiurz) Best.-Mr. FOT 30T
LS nach DiW 352wzl Best-Mr. F87 304
MG nach DIN 352 (kezl  Best-Nr 781 308

Salz von 5 Stilck Gewindebohrem rsch DN
371 sl nach DIN 352 in Kassotse
Best-Nr. 781300

i

Werkrewgioniment Destphend aus:

2 Fentnerbohrem @ 1.5 mm

1 Mulsnirisars @3d0mm

1 Mulsnirisar @ 4,0 mm

1 Mulsniriser @ 50mm

1 Mulsniriser @ &0mm

! Schruppivaser

! Schiitrigser @ MEe dmm
1 Sptzsewiopr §0°

Basi-Mr. 172020

Kreizaligebladt lir Maral @ 60 mm

Best-Nr. 123100

Zahntormirlser & 40 mm, Modw 0.5

Nr. 1: Zahnozahi 12-13
Ne. 2: Zihnoezahi 14-16
Nr, 3 Tahnazahi 1 7=20
Ny, 4: Tahnazahi 21=25
N, 5 Tahnerahi 26=34
M. 6: Zahnezahi 35-54

Best.-Ny. 54 800
Best-Nr. 764 602
Best-Nr. 754 603
Best-Nr. 754 604
Best-Ny. 704 805
Best-Nr, T64 806

Satr von § Shilck Fahnformiriizem

Best-Nr, 152170

DOKUMENTATION
Beirgbsanieitvng + Ersatnteiille

Unimai Basic

Dreulsch frest-Mr. DET FET
Erghgch Baai-Mr. EN1T22
Fraapdgiseh Best-Nr. FRT TE2
Spanvcciy Best.-Nr. SFYT22

Belriebiaaleitung + Ersalstedliate

Umnimat PC

Dinadzch Beai-Nr. DET 724
Englisch rest-Mr. ENT T34
Franzdsisch Begl-Nr. FRT T24
Spanach Besl.-Nr, 5P 724
Videokaisetfe

- We artwaile ich miT der Linimat ™

Deutsch Best.-Nr. DET F2T
Ergigsh Beai-Nr. ENTTZT
Franrasisch Best.-Mr. FRT FET
UNIMAT STORY

Eirn imderakiives Schulmgs-Programm, das sul
fingyn PC Al Mdr Lnimad Blasis wung
Linirmusl PC.

Dacilsch
Englisch
Franzdsisch

Basl-Nv. DET T28
Best.-Nr. ENT F38
Basi-Mr. FRT F28"

Jeizt kommit Leben in die Bytes! Weg von Phantasien  Mit der EMCO Unimal PC erfaliren junge Leufe einen
nur am Bildechirm! Endlich wirklich dreidimensional weitersn Einsalzbereich des PCs und lernen darilber
arbeiten. Das isf die Fabrik der Zukunft

hinaus, mit einer Werkseugmaschine zu arbeiten.
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