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Gewindeschneideinrichtung

Thread cutting gear
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Steigung mm/G 0,5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5
Pitch (M3) (M3,5) (M4) (MS) (M6) (M8) (M10)
“/G | 50n/1" 42n/1" 36n/1" 34n/1” 320/1” ~260/1" | ~200/1" | 170/1"
H 725 Z30 735 Z30 Z40 250 [\ z50 /T z60
Z1 225 725 725 225 725 225 35 Z35
22 Z25 225 225 Z35 225 225 A5 725
L Z50 Z50 Z50 740 Z50 Z50 Z40 Z40
| 250 [
275
235
240
—




